








%zug in die neue Halle




Das Fertigungsprogramm sollte weiter aus-
gebaut werden. Um auf eigenen FiBen zu
stehen und unabhangig von Lieferanten /
Wettbewerbern zu sein, lag der Wunsch nahe,
die bisher zugekauften Schmiedeteile wie
Schékel, Spannschlésser und Haken selbst
herzustellen. Dies erwies sich als wesentlich
schwieriger. Zunachst fehlte es an Erfahrung
im Bereich der Fertigung, der Herstellung und
Pflege der erforderlichen Gesenke und nicht
zuletzt an Facharbeitern.

Trotz aller Risiken wurde Anfang der sechzi-
ger Jahre eine zusétzliche Halle von 140 gm
angebaut. Darin fand ein erster gebrauchter
Riemenfallhammer Platz, auf dem die Produk-
tion der ersten Gesenkschmiedeteile begann.
Das Programm wurde kontinuierlich ausge-
baut und die Schmiedekapazitat in den darauf
folgenden Jahren durch zwei weitere Riemen-
fallhdmmer erweitert, das angebaute Gebau-
de von 140 auf 380 gm vergroBert.

Die Entwicklung unseres SIKA-Hakens zu Be-
ginn der siebziger Jahre, hergestellt aus Ma-
terial der Giteklasse 5, war eine technische
Errungenschaft. Er hatte eine wesentlich gro-
Bere Maul- und Osenweite als der bis dahin
bekannte Karabinerhaken und war wesentlich
leichter. Das Besondere an diesem Haken war
die Einschndbelung am Schnepper und eine
Abweiserwulst am Drehpunkt des Schnep-
pers. Vergleichbares hatte es bis zu diesem
Zeitpunkt noch nicht gegeben, weshalb dem
Unternehmen flr diesen Haken Schutzrechte
erteilt wurden. Der SIKA-Haken entwickelte
sich schnell zum beliebtesten Anschlagmittel
in Verbindung mit Drahtseilen und wird bis
heute bevorzugt eingesetzt.

Im Laufe der Zeit wurden Drahtseilgehdnge
mehr und mehr durch die vorteilhafteren Ket-
tengehénge ersetzt. Fir Anschlagketten und
Zubehorteile war Material der Giteklasse 8
zwingend vorgeschrieben. Auf der Basis des
inzwischen allseits bekannten und bewéahrten
SIKA-Haken wurde der SIKA-Gabelkopfhaken
Typ GHS aus Material der Giteklasse 8 ent-
wickelt und gefertigt. Zur Herstellung dieses
Hakens erteilte uns die Berufsgenossenschaft
im Jahre 1980 den Zulassungsstempel H 97.
Unter diesem Herstellerzeichen wurde das
Kettensystem in Guteklasse 8 kontinuierlich
weiter ausgebaut. Unser SIKA-Kettensystem
ist heute ein bedeutender Umsatztréager des
Unternehmens.

1988 wurden die vorhandenen Riemenfall-
hdmmer durch wesentlich leistungsfahigere
elektronisch gesteuerte hydraulische Anlagen
ersetzt.

The production range needed to be exten-
ded further. To be on our own feet and not to
be dependent on suppliers / competitors the
wish was to replace the bought forged pro-
ducts like shackles, turnbuckles and hooks
by our own production. This turned out much
more difficult than first imagined. First of all
the experience was missing in the field of ma-
nufacturing, production and maintenance for
the necessary dies and finally skilled workers
needed to be found.

Despite all risks at the beginning of the 60s an
additional hall of 140 m? was built. In there was
placed the first belt driven hammer on which
the production of the first forged parts began.
The programme was continuously enlarged
and the forging capacity was expanded by the
purchase of two further belt driven hammers
and the extended building was enlarged from
140 to 380 m2

The development of our SIKA hook in the ear-
ly 70s, produced of material grade 50, was a
technical achievement. It had a substantially
bigger opening and eye width as the known
snap hook and was much lighter. The outstan-
ding feature of this hook was the bead of the
deflector at the turning point of the latch and
the beak at the tip of the hook. This revolu-
tionary design enabled the company to gain
protection rights for this hook. The SIKA hook
quickly developed to be a favourite compo-
nent in combination with wire ropes and is still
widely used in the industry.

Over the course of time wire rope slings have
gained a competitor in chain slings. For chain
slings and accessories material grade 80 was
required. Based on the well-known and pro-
ven SIKA hook the SIKA clevis hook type GHS
of material grade 80 was developed and pro-
duced. For the production of this hook the Be-
rufsgenossenschaft awarded the “H97” ma-
nufacturers identification mark in 1980. Under
this manufacturer sign the grade 80 chain sys-
tem has been continuously extended. Today
our SIKA chain system is a significant part of
the company’s turnover.

In 1988 the existing belt driven hammers were
replaced with more efficient electronically
controlled hydraulic machines.
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Im Laufe der Jahrzehnte und parallel zur Ei-
genfertigung ist das Drahtseilzubehér um
Handelsartikel ergdnzt worden, um den Kun-
den ein umfangreiches, abgerundetes Liefer-
programm zu bieten. Es wird bis zum heuti-
gen Tage entsprechend der Bedurfnisse des
Marktes stetig erweitert. Die ehemals eigen-
gefertigten Produkte wie Drahtseilklemmen,
Spannschlésser und Schakel konnten auf-
grund des Preisdrucks aus Importen nicht
mehr selbst gefertigt werden und werden
deshalb seit einigen Jahren ebenfalls von zu-
verldssigen Herstellern importiert. Auch hier
wird sehr groBer Wert auf Kontinuitdt und
gleich bleibende Qualitat gesetzt. Um dies si-
cherzustellen und unseren Kunden auch bei
Importwaren eine sehr gute Qualitat zu bieten,
werden alle eingehenden Sendungen durch
unsere Qualitatsstelle geprift (Sichtprifung,
ZerreiBversuche, Funktionstest etc.).

1994 wurde - in Ergénzung zu unserem Draht-
seilzubehdr und SIKA-Kettensystem — mit der
Entwicklung des ASS Architektur Seil Systems
begonnen. Selbstverstandlich wird auch die-
ses System in unserem Hause standig weiter-
entwickelt und erweitert.

1995 wurde unser Unternehmen nach ISO
9001 zertifiziert.

In den vergangenen Jahren wurde die Pro-
duktion standig optimiert, in Maschinen und
Bearbeitungsanlagen mit neuester Technik
investiert und Roboter in die Fertigung inte-
griert.

Ferner folgten weitere Investitionen im Werk-
zeugbau. Inzwischen werden alle fir die Pro-
duktion erforderlichen Gesenke, Bearbei-
tungswerkzeuge und Vorrichtungen im Hause
selbst hergestellt. CAD-Arbeitsplatze in der
Konstruktion und CNC-gesteuerte Werkzeug-
maschinen ermdéglichen heute ein intensives
Eingreifen in die Optimierung und Weiterent-
wicklung unserer Produktpalette.

Im dritten Quartal 2008 wird zuséatzlich eine
komplette Hammerlinie mit hydraulischem
Oberdruck-Hammer mit 63 kd Schlagenergie
(= die Energie, die beim Fall eines 6,3 to Ge-
wichtes aus 1 m Hohe freigesetzt wird) instal-
liert, inklusive Robotern fir die Beschickung
der Erwdrmungsanlage und des Hammers.
Diese Kapazitatserweiterung ist dringend er-
forderlich, um die Kundenauftrdge auch wei-
terhin in kirzester Zeit zur Auslieferung zu
bringen.

Over the decades, and parallel to our own
production, merchandise has been added to
the wire rope accessory programme in order
to present to the customer an extensive and
rounded product range. The product range is
constantly extended according to the requi-
rements of the market. Due to price pressu-
re and competition from importers, products
like wire rope clips, turnbuckles and shackles
could no longer be self-manufactured econo-
mically. Therefore in order to compete in the
market place the company set about finding
suppliers who could offer competitive prices
but at the same time could offer the quality
products the company demanded. To ensu-
re this, regular visits and inspections of the
factories are made and all incoming consign-
ments are checked by our quality department
(visual check, pull tests, functional checks,
etc.) before any product being placed into our
extensive stock.

In addition to our wire rope accessories and
SIKA chain system in 1994 the development of
the ASS Stainless Steel System for architectu-
ral use started. Over the years this system has
been continuously developed and extended
in our company and has resulted in the vast
range of products offered today.

Our emphasis on quality was recognized du-
ring 1995 when we were successful in obtai-
ning certification acc. to ISO 9001.

In the past years, we have invested heavily in
new machines with the latest technology and
robots have been integrated into the produc-
tion line in order to optimise production.

Later further investment has been made in
tool making enabling all necessary dies, pro-
cessing tools and appliances to be manufac-
tured in our company. CAD processing and
CNC controlled machines allow us to further
develop and optimise production of our pro-
duct range.

In the third quarter of 2008 an additional com-
plete forging hammer line with a hydraulic up-
per pressure hammer with 63 kJ beat energy
(=energy which will be released by a fall of a
weight of 6,3t from a height of 1m) will be ins-
talled, along with robots for the loading of the
hammer and furnace. This capacity extension
is urgent to enable us to maintain our short
delivery time on orders our customer have
grown to expect.
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Aufgrund der zusétzlichen Kapazitat sind wir
dann auch in der Lage, neben dem SIKA-Ket-
tensystem in Giteklasse 8, Bauteile in Gute-
klasse 10 zu fertigen. Die Vorbereitungen hier-
zu sind angelaufen.

Die Geb&ude mussten im Verhaltnis der Pro-
duktions- und Programmerweiterung mit-
wachsen. Um das zu erméglichen, wurde ein
benachbartes bebautes Grundstlick gekauft.
Im Jahre 1979 ist ein angrenzender, bereits
still gelegter Steinbruch, erworben worden.
Nach sehr aufwendigen Abtragungsarbeiten
von Felswanden wurde im Jahr 1981 auf die-
sem Grundstlick eine 2100 gm groBe Halle fir
Fertigwarenlager und Versand errichtet. Die
Verbindung zum Produktionsbetrieb erfolgte
durch einen Uberdachten Verbindungsgang,
der Uber das zuvor gekaufte bebaute Grund-
stlick fuhrte.

Im Jahre 1994 wurde das zugekaufte Gebau-
de abgerissen und auf dem Grundstick zwi-
schen Produktionshallen und Versand eine
neue Halle errichtet und dadurch die Verbin-
dung zwischen den getrennten Hallen ge-
schaffen.

Die anfanglichen 560 gm Geb&ude sind im
Laufe der Jahre auf heute 6.500 gm gewach-
sen. Fur Ende 2008/Anfang 2009 ist der Neu-
bau einer Halle mit méglichst 2.000 gm ge-
plant.

Unser Unternehmen ist heute weltweit tatig.
Wir exportieren unsere Produkte in alle Konti-
nente und freuen uns Uber die vertrauensvolle
Zusammenarbeit mit unseren Partnern im In-
und Ausland. Bereits im Jahre 1982 wurde in
Frankreich eine Niederlassung gegriindet, die
bis heute sehr erfolgreich tatig ist.

Ein Blick auf die Fotos zeigt, dass sich unser
Unternehmen im Laufe der letzten Jahrzehnte
immer weiter entwickelt hat. Schritt fir Schritt
wurden die Raumlichkeiten und die Produk-
tion erweitert. Die topografischen Gegeben-
heiten der Grundstiicke haben das lhre dazu
beigetragen und verhinderten die Errichtung
einer einzigen optimal strukturierten Produkti-
onshalle. Das Unternehmen lebt und wéchst.

Die Unternehmensleitung liegt inzwischen in
den Handen der dritten Generation der Fami-
lie Waltermann.

Wir hoffen, dass wir Ihnen als Geschéftspart-
ner einen kleinen Einblick in unseren Werde-
gang bieten konnten und wirden uns freuen,
den Weg in Zukunft mit lhnen gemeinsam
weiterzugehen.

This additional capacity will also enable us
to manufacture chain products in grade 100
alongside the existing Grade 80 SIKA chain
system. Preparation for the production of the
new products has already started within the
company.

Over the years the buildings have had to
grow to accommodate the production and
programme extension. To make this possib-
le a neighbouring property was purchased.
In 1979 a bordering closed quarry was also
purchased. After long and difficult work in
1981 a new warehouse of 2.100 m? was built
to store the finished products stock and the
dispatch department. A connection to the
production area from this new warehouse was
made via a roofed walkway across the previ-
ously purchased area.

In 1994 the old building was demolished and
a new hall was built between the production
halls and the dispatch department and the-
reby a connection was created between the
separated halls.

Over the course of time the original 560m?
building has grown to 6.500 m? today. At the
end of 2008 / beginning of 2009 a new buil-
ding of approx. 2.000 m?2 is planned.

Today our company is working worldwide. We
export our products to all continents and we
have a happy and trustful cooperation with all
our partners both here and abroad. In 1982
a subsidiary in France was founded which is
working successfully today.

A view of the pictures shows how our compa-
ny has developed over the decades. Step by
step the production facilities and the product
range has been extended. The topographical
circumstance of the property has also con-
tributed and prevented us from building one
single optimal structured production hall. The
company lives and grows.

The management of company is now in the
hands of the third generation of the Walter-
mann family.

We hope that we have given a little insight into
the history of our company.

We look forward to our continued cooperation
to the benefit of both ourselves and our busi-
ness partners.
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