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AngepreBte Seilschlaufe
aus Stahl/Aluminium
BL 125 daN

Pressed eye
made of steel/aluminium
BL 125 daN

387 010 001

AnpreB-Haken, draht-
gebogen
aus 1.0718 verzinkt
BL ca. 50 daN

Pressed bent hook
made of 1.0718 galv.
BL approx. 50 daN

387 010 006

AnpreB-Ose, draht-
gebogen
aus 1.0718 verzinkt
BL ca. 50 daN

Pressed bent eye
made of 1.0718 galv.
BL approx. 50 daN

387 010 007

Y
9
:

AnpreB-Ose, geschlossen
aus Messing, vernickelt
BL 125 daN

Pressed eye terminal
made of brass, nickel-plated
BL 125 daN

387 010 016

AnpreB-Linsenkopf
aus 3.0205
BL 125 daN

Pressed domed end stop
made of 3.025
BL 125 daN

387010 017

AnpreB-Gewinde
M4 x 10
aus 1.0718 verzinkt
BL 125 daN

Pressed threaded terminal
M4x10
made of 1.0718 galv.
BL 125 daN

387 010018

hochfestes Spezialdrahtseil
g1,5mm

Special wire rope
@1.5mm
high tensile

387 010 014

Stell-Haken
aus 0.8135 vernickelt
BL 75 daN

Sliding hook
made of 0.8135 nickel-plated
BL 75 daN

387 010 003
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Stell-Ose
aus 0.8135 vernickelt
BL 125 daN
387 010 002
Sliding eye
made of 0.8135 nickel-plated
BL 125 daN

aus 2.0401 vernickelt
BL 125 daN

387 010 004

Sliding cylinder with flange

made of 2.0401 nickel-plated
BL 125 daN

Stell-Kugel
aus 2.0401 vernickelt
BL 125 daN
Sliding ball 387010008
made of 2.0401 nickel-plated
BL 125 daN

] ! Stell-Zylinder mit Flansch

made of 2.0401 nickel-plated
e BL 125 daN

Stell-Zylinder mit Gelenk mit
Innengewinde
aus 2.0401 vernickelt
BL 125 daN

M5 387 011 005
M6 387 011 006

Sliding cylinder with internal

h threaded link

made of 2.0401 nickel-plated
BL 125 daN

Stell-Zylinder mit Gelenk mit
AuBengewinde
aus 2.0401 vernickelt
BL 125 daN

M5 387 012 005
M6 387 012 006

Stell-Zylinder geriffelt
. i fur Regalbdden
02 aus 2.0401 vernickelt
PO
: BL 125 daN 387 010 019
Sliding shelves support, knurled

Sliding cylinder with outside
\Jd L/ threaded link
made of 2.0401 nickel-plated

\—E—‘ BL 125 daN
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Decken-AnschluB
aus 2.0401 vernickelt
BL 125 daN

Ceiling support
made of 2.0401 nickel-plated
BL 125 daN

387 010 009

AnpreB-Nippel flr
DeckenanschluB
(ohne Drahtseil)

aus 1.0718 verzinkt
BL 125 daN

Pressed nipple for
ceiling support
(without wire rope)
made of 1.0718 galv.
BL 125 daN

387 010 020

E
o
I

Boden-AnschiuB
aus 2.0401 vernickelt
BL 125 daN

Floor support
made of 2.0401 nickel-plated
BL 125 daN

387 010 010

L1

Stell-Zylinder mit AuBengewinde
aus 2.0401
BL 125 daN

Sliding cylinder with
outside thread
made of 2.0401
BL 125 daN

387 013 005
387 013 006
387 013 008

Stell-Halter einfach
fir Regalbdden auBen
aus 2.0401 vernickelt

BL 125 daN

Sliding single shelf support
made of 2.0401 nickel-plated
BL 125 daN

387 010 021

Stell-Halter doppelt
fir Regalbdden innen
aus 2.0401 vernickelt

BL 125 daN

Sliding double shelf support
made of 2.0401 nickel-plated
BL 125 daN

387 010 022
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13 Z Bilderleiste 3 m

/] aus 3.0205 lackiert
(Bei einer Bilderleiste werden
/ 5 Haken und das Befestigungs-
material mitgeliefert.)
/ 387 010 011
Extruded picture support
made of 3.0205
(The extruded picture support
/ will be delivered including 5
/ hooks and assembling material.)
Haken fir Bilderleiste
‘ aus 0.8135 verzinkt
Hooks for picture support 387010012
made of 0.8135 galv.

Alle Abbildungen im MaBstab 1:1.

Bruchlast (BL) bitte nicht mit der Tragféhigkeit verwechseln. Zur
Ermittlung der Tragfahigkeit muss die Bruchlast durch den fir den
Verwendungszweck giiltigen Sicherheitsfaktor dividiert werden.
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Montageanleitung zur Bilderleiste

In der gewiinschten Hohe jeweils in Abstanden von 30-40 cm
in waagerechter Linie mit einem 6 mm Bohrer die Lécher fur die
Aufnahme der Diubel in die Wand bohren. Erst- und Endbohrung
mdglichst weit nach auBen setzen. Danach das Halteplattchen und
die Unterlegscheibe mittels der Schraube an der Wand befestigen.
Es ist unbedingt darauf zu achten, dass sich die Unterlegscheibe
zwischen Halteplattchen und Wand befindet. Dann die Schiene
Uber den oberen Rand der Halteplédttchen einhdngen und mit
leichtem Druck unten andriicken. Bei unebenen Wanden oder
Versatz der Bohrungen kann mittels dosiertem Faustschlag das
Einrasten unterstitzt werden. Ein Abh&ngen der Schienen erfolgt
in umgekehrter Reihenfolge. Die Gleithdkchen fir die Aufnahme
der Stahlseile kénnen sowohl vorher, als auch nachher in die
Schiene eingefiihrt werden.

U-Scheibe
washer

Distanzscheibe
distance washer

T Halteplatte
retaining plate
\ verdeckter Gleithaken
covered hook for picture
support

[ Stahlseil ¥

wire rope*

-+

[ Stellhaken *
Sliding hook

All drawings scale 1:1.

Please note that the above figures are breaking load limits (BL) and
not working load limits. To calculate the working load limit please
divide the breaking load limit by the valid safety factor.

Further types on request.

Assembly instruction for extruded picture

support

Dirill the holes in the wall with-a 6 mm drill in pitches of 30-40
cm in a horizontal line and in the required height to assemble
the anchors. The first and the last borehole should be placed as
outwards as possible. Fix the retaining plate and the washer with
the screw on the wall. Please pay attention to keep the washer
between retaining plate and wall. Hang the support on the top
edge of the retaining plates and push it at the bottom with slight
pressure. In case of uneven walls or displacement of the bore-
holes a regulated punch will support the snap in. The disassembly
of the picture support has to be carried out in reverse order. The
hooks for the assembly of the wire ropes might be inserted in the
picture support after fixing on the wall as well.

* nicht im Lieferumfang enthalten
* not included in delivery
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